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Dékujeme, Ze jste si vybrali elevator Skandia!

Vas dopravnikovy systém bude pracovat spravné pouze, pokud bude spravné
smontovan a pokud bude provadéna fadna udrzba. Pro platnost zaruky
musite dodrZovat tyto pokyny k provadéni udrzby a samostatné pokyny k
montazi.

Véfime, Ze dopravnikovy systém Skandia vam bude dlouhou dobu dobfe
slouzit.
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Bezpecénostni informace \

Maijitel dopravniho zafizeni je odpovédny za to, aby servisni technici a inzenyfi méli pokyny
k provadéni Gdrzby vzdy k dispozici.

V pripadé nespravné Gdrzby a/nebo chybné manipulace mdze dojit k poranéni osob
a poskozeni zafizeni dopravniku a/nebo dalSich zafizeni. Dale mize dojit k funkénim
porucham nebo omezeni kapacity.

Nez zaCnete provadét drzbu nebo provozovat zafizeni, pozorné si prectéte pokyny k

provadéni adrzby. Pokud néktera ¢ast téchto pokynd neni naprosto srozumitelna, pozadejte
0 pomoc svého prodejce.

Bezpecnostni informace jsou oznaceny a interpretovany nasledovné:

/\ VAROVANI!
Pokud nebudete dodrZovat pokyny uvedené ve varovani, mlze dojit k vdZnému Grazu
nebo dokonce Gmrti osob.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
V pfipadé, Ze budete ignorovat pokyny oznacené jako ddlezité texty, mlze dojit k
poskozeni zafizeni dopravniku a/nebo jinych zafizeni. Dale miZe dojit k funkénim
porucham nebo omezeni kapacity.

Upozornénil znamena, Ze text obsahuje informace, které zjednodusi postup montaze.

VSeobecné informace

/\ vAROVANI!
e Zajistéte, aby si vSechny osoby, jez jsou odpovédné za montaz, elektrické zapojeni,
Gdrzbu a provoz dopravnikového zafizeni precetly pokyny a bezpecnostni informace
a aby je chapali.

* P¥i provadéni montaze, elektrického zapojovani, drzby a b&€hem provozu zafizeni
dopravniku pouzivejte ochranné rukavice, helmu, boty s ocelovou $pickou, ochranu
sluchu, bezpecnostni bryle a reflexni vestu.
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/\ VAROVANi!
¢ Nez zaCnete s montazi, elektrickym zapojovanim nebo Gdrzbou, stroj vypnéte a
odpojte elektrické napajeni.

* Nespoustéjte stroj, pokud kryt elevatoru a vSechny poklopy, kryty, stfiSky a ochrany
nejsou namontovany tak, aby se daly otevfit pouze pomoci nastroje.

* Vzdy musi byt namontovana elevatorova brzda a ochrana brzy pred dotykem.

* Pripojky od stroje, ke stroji a uvnitf stroje museji byt pfimontovany na pevno a zcela
zakryté. Pokud montazni provedeni neumozni realizovat vypad, pouzijte k zakonéeni 1
m trubku.

* Stroj musi byt ukotven a pfipevnén podle popisli v pokynech k montazi.
/\ DULEZITE UPOZORNENI!
 Pokud se stroj instaluje venku, musi se motory a pfevodovky zakryt stfiSkou.

» Pokud se stroj nebo jeho ¢ast musi presunout nebo demontovat, postupujte podle
popisu v pokynu k montazi.

Pokud je stroj zaplnén materidlem, mlze se zastavit a spustit znovu. Toto zafizeni se
vSak nesmi béhem provozu pouZzivat pravidelné.

Pokud dojde k zastaveni provozu, provedte diagnostiku podle popisu v téchto

pokynech k provadéni Gdrzby a pred opétovnym spusténim stroje zkontrolujte, zda v
paté elevatoru neni zadny material.

Pokud dojde ke zkratu, nez budete pokracovat v provozu, zkontrolujte, zda je
elektrické pfislusenstvi funkéni.

 V elektrickém prislusenstvi nesmi byt necistoty, prach, vihkost a elektrické vyboje.

Elektrické zapojeni

V pfipadé nespravného elektrického zapojeni miZe dojit k poranéni osob a poskozeni
zarizeni dopravniku a/nebo dalSich zafizeni. Dale mlze dojit k funkénim porucham nebo
omezeni kapacity.

/\ vAROVANI!
¢ VSechna elektricka zafizeni musi pripojovat kvalifikovany elektrikar. Viz samostatné
pokyny se sméry napojeni elektroniky.

* Sitovy vypina¢ musi byt trvale namontovan a musi byt umistén tak, aby byl béhem

Gdrzby snadno pfistupny.

¢ Béhem provozu musi byt zapnuty vSechny snimace a spinace rychlosti, klapka paty se
spodni klapkou, napnuti femenu a pojistny bezpecnostni panel. Upozornéni! Nékteré
snimace a spinace predstavuji vybavu na prani, ktera je k dispozici jen u nékterych
strojq.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
¢ Ochrana motoru musi byt nastavena na proud odpovidajici danému motoru.

¢ Pred prvnim zkuSebnim nastartovanim motoru si preététe v pokynech k sestavé
elevatoru ¢ast "Elevatorova brzda".
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Bezpecnostni nalepky

/\ VAROVANI!

Tento stroj je dodavan s bezpecnostnimi nalepkami. Tyto nalepky se nesmi odstranovat
ani prelepovat. Pokud dojde k poskozeni bezpecnostni nalepky, muizZete si objednat u
spole¢nosti Skandia Elevator AB bezplatné novou nalepku. Uvedte &islo dilu nalepky. Viz

nasledujici kapitola a ¢ast v prehledu vénovana pokynim k montéazi stroje.

K dispozici jsou nasledujici bezpeénostni nalepky:

- Pfikazové (bily symbol na kulatém modrém pozadi).
(

- Zakazové (C
(

/\ VAROVANI!

Je tfeba dodrzovat prikazy, zakazy a varovani uvedena na bezpecnostnich Stitcich. Jinak
mUzZe dojit k vdZnému Urazu nebo Gmrti.

cerny preskrtnuty symbol na kulatém bilém pozadi s éervenym okrajem).
Varovné (¢erny symbol na trojahelnikovém Zlutém pozadi s ¢ernym pozadim).

Stroje Skandia Elevator jsou opatfeny nasledujicimi bezpeénostnimi nalepkami:

Cislo dilu/bezpeénostni nalepka
Umisténi - viz kapitola "Prehled stroje".

Pisemné definice

DEK3090

Pfed prvnim zkuSebnim nastartovanim
motoru si prectéte v pokynech k sestavé
elevatoru ¢ast "Elevatorova brzda".

DEK3100

Nepokladejte ventil tak, aby strana s
motorem byla dole.

DEK3140

Je zakdzano ménit nastaveni a zafizeni.

DEK3030

Varovani - fetéz dopravniku!
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DEK3060

Varovani - pas s korecky!

DEK3050

Varovani - femenovy pohon!

DEK3070

Varovani - otoény hfidel pohonu
dopravniku!

DEK3080

Varovani - otoény hfidel elevatoru
dopravniku!

DEK3110 |

Varovani - pohybujici se stroj!

Varovani - pohybujici se stroj!

DEK3010

Varovani - vybuch prachul!

DEK3130

=200kg /440 Ib

Varovani - na plosiné a zebficich smi
byt najednou maximalné 2 osoby = 200
kg/440 liber!
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Udrzba

A\

/\ DULEZITE UPOZORNENI!

Musite dusledné dodrzovat vSechny pokyny k provadéni Gdrzby, které
jsou uvedeny v této kapitole.

VSeobecné informace

Kazdy rok kontrolujte, zda Srouby pevné drzi, zda nechybi Zadné komponenty a
zda ve stroji neni rez. PoSkozené komponenty vyménte.

Loziska
Upozornéni! VSechna loziska jsou jednorazové namazana a nemusi se jiz dale
mazat.

Plastové otérové povrchy, H-line

Jednou roéné kontrolujte plastové otérové povrchy v paté elevatoru (plati
pouze pro elevatory H-line nové generace) a v hlavé elevatoru a v pripadé
potfeby je vyménte.
Pata elevatoru

Na konci susici sezény vycCistéte patu elevatoru od zrni. Zkontrolujte, zda v
paté nezlstalo nic, co by pfed zahajenim nové sezény mohlo zacit klicit.

A. Klapka pro cisténi

SE-SEI-SEH Nova generace 50/18-63/30
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Prevodovka

Prevodovy motor

Pfevodovy motor je pfi dodani naplnén mineralnim olejem. Dalsi informace
o kvalité oleje pfi dodani najdete v samostatné dokumentaci prilozené
vyrobcem Nord.

Hladinu oleje kontrolujte pred uvedenim zafizeni do provozu a potom v
pravidelnych intervalech.

Ménte olej kazdych 10 000 provoznich hodin nebo minimalné jednou za dva
roky.

Interval mezi vyménami Ize prodlouzit na dvojnasobek, pokud pouZivate
mineralni olej. Jestlize se zafizeni pouziva v naroénych podminkach, napr. ve
velké vihkosti, v agresivnim prostfedi nebo pfi velkych zménach teplot, olej se
musi ménit ¢astéji.

Pfi vymeéné oleje vyCistéte prevody.
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KoreCkovy pas

Zkontrolujte napnuti koreCkového pasu a pas priibézné vyrovnavejte pres remenice.
Kontrolu provedte nejdfive po 50 provoznich hodinach a potom podle tabulky:

SE Jednou za sezénu nebo minimalné kazdych 200 provoznich hodin.
SEI Dvakrat rocné nebo minimalné kazdych 400 provoznich hodin.
SEH Trikrat rocné nebo minimalné kazdych 1000 provoznich hodin.

Upozornéni! Pokud hlida¢ otacek nebo kontrola napnuti pasu zastavi stroj, mize to
znamenat, Ze se musi napnout koreckovy pas.

Je-li pas s korecCky opotfebovan a musi se vymeénit, postupujte pfi montazi pasu s
korecky podle pokyn(i v pokynech k montazi.

Utahnéte koreckovy pas - Mechanismus k napinani pasu ve spoji pasu

1.
Odmontujte femenici nejblize mechanismu pro napinani pasu.

2.

Odvinte délku koreckového pasu z napinaci femenice. PouZijte fehtackovy
(momentovy) kli¢ ve ¢tvercovém otvoru (B) napinaci femenice. K podepreni pouzijte
u trubky (B) vhodny pfipravek.

3.
Uvolnéte mechanismus k napinani pasu a namontujte jej do otvord pro
demontovany korecek.

4,
Odmontujte korecky ve spoji pasu.

5.
Pomoci mechanismu k napinani pasu napnéte koreckovy pas. Viz doporuceny
moment v kapitole "Technické specifikace".

6

/\ DULEZITE UPOZORNENI!

Konce pasu pripojte tak, Ze v misté prekryti namontujete 3 korecky. Pokud nové
otvory nelicuji, vyvrtejte prfes konce pasu nové otvory.7.

Uvolnéte napnuti pasu tak, Ze uvolnite fehtacku o jeden zarez.

Upozornéni! Kdyz je elevator v provozu, mechanismus k napinani pasu z(stava
namontovan na koreckovém pasu.
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Utahnéte koreckovy pas - Mechanismus k napinani pasu ve spoji a
napinaci Srouby v paté elevatoru

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Pokud ma nastavitelna femenice v paté elevatoru zajistit maximaini
kapacitu, musi se po napnuti koreckového pasu nastavit co nejnize.

Podle pokynu v predchozi kapitole napnéte pomoci napinacino mechanismu
koreCkovy pas nejdrive na koreCkovém pasu.

DalSi Upravy se provadéji pomoci napinacich Sroubll (C) na kazdé strané paty
elevatoru.

SE-SEI-SEH Nova generace 50/18-63/30

Utahnéte koreckovy pas - Napinaci Srouby v paté elevatoru

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Pokud ma nastavitelna femenice v paté elevatoru zajistit maximalni
kapacitu, musi se po napnuti koreckového pasu nastavit co nejnize.

Pomoci napinacich Sroubl (C na obrazku nahore) na kazdé strané paty
elevatoru napnéte koreckovy pas. Viz doporuc¢eny moment v kapitole
"Technické specifikace".

Upozornéni! Aby byl pas dostate¢né napnuty, mozna budete muset zkratit
délku pasu. V tomto pripadé postupujte podle popisu uvedeného v pokynech k
montazi koreCkového pasu.

Stred koreckového pasu

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Zajistéte, aby byl koreckovy pas vycentrovan na pohonu a femenici.

Zkontrolujte, zda se koreCkovy pas pohybuje po pohonu a femenici. Pokud se
pohybuje zeSikma, musi se vycentrovat.
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SE

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Pri sefizovani polohy koreckového pasu na remenovych kolech je povoleno pouze toto:
- Spoustét dold hnaci hfidel v hlavé elevatoru je povoleno pouze u vSech zafizeni s vyjimkou
nové generace SHE.
- Zvedat hnaci hfidel je povoleno pouze u nové generace SEH.
- Hfidel napinaci sekce je povoleno spoustét do paty elevatoru pouze u zafizeni SE.

Upozornéni! U modelu SEH 63/33 jsou napinaci Srouby jen na paté elevatoru..

Pf¥iklad hlavy elevatoru:

Plati pro SE, SEl a SEH mimo SEH 63/33 a novou generaci SEH: Jestlize se koreCkovy pas
odchyluje vpravo od femenice v hlavé elevatoru, odSroubujte Srouby (A) na levém loZisku.
SnizZujte napéti sefizovaciho Sroubu/Sroubt (C) a spoustéjte femenici (B) dold, dokud se
koredkovy pas nedostane doprostied. Srouby v loZisku znovu utdhnéte.

Plati pro novou generaci SEH:Pokud se koreckovy pas pohybuje vpravo od hnaciho kola v hlavé
elevatoru, uvolnéte (lehce) Srouby (A = 4 ks) a (B = 6 ks) na pravém boénim plechu. Pomoci
nastrckového klice s nastavcem (D) utahujte napinaci Srouby (C) a zvedejte hnaci kolo, dokud se
koreckovy pas nebude pohybovat ve stfedu. Znovu utahnéte Srouby (A = 4 ks) a (B = 6 ks).

Priklad paty elevatoru:

Plati pro SE: JestliZze se koreckovy pas odchyluje vpravo od femenice v paté elevatoru,
odsSroubujte Srouby (A) na levém loZisku. SniZujte napéti sefizovaciho Sroubu (F) a zvedejte
femenici (E), dokud se koreékovy pas nedostane doprostred. Srouby v loZisku znovu utdhnéte.

Plati pro SEI, SEH a novou generaci SEH: JestliZe se koreckovy pas odchyluje vpravo na
femenici v paté elevatoru. Snizujte napéti napinaciho Sroubu (F) a zvedejte femenici (E) na levém
bocnim plechu, dokud se koreckovy pas nedostane doprostred.
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Diagnostika zavad

A\

Nevyhovuijici kapacita/zastaveni

VSechny stroje v dopravnikovém systému musi byt navzajem sladény tak, aby
byla pfi danych podminkéach zajiSténa pozadovana kapacita.

K problém(im s kapacitou a k zastaveni systému muiZze dojit z rdznych divod:

Vseobecné informace
Zkontrolujte:

* zda jsou pozadavky na kapacitu v konkrétni situaci redlné. Kapacita se
snizi, pokud dojde ke zvySeni/snizeni obsahu vody v zrni. Pocitejte s
poklesem kapacity 3-4% na kazdé 1% obsahu vody nad 15%. S vysokym
obsahem vody maji problémy pfedevsim systémy s kratkymi Zlaby (2,5-4,5
m).

¢ zda jsou stroje spravné propojené. Viz pokyny k montazi konkrétniho stroje.
* zda je natok spravné smontovan. Viz pokyny k montazi konkrétniho stroje.

* zda je potrubi spravné nadimenzovano. @160 mm pro 30 t/h, 3200 mm
pro 40 a 60 t/h, @250 mm pro 80 a 100 t/h a @300 mm pro 120 a 150
t/h.

 zda je potrubi dostatecné naklonéné - vice nez 45°.

* zda ve strojich a pfipojenich nezUstal zadny odpadni material.

¢ zda stroje bézi spravnou rychlosti s ohledem na danou kapacitu. Viz
kapitola "Technické specifikace".

* zda elektrikar pripojil motory ke spravnému napéti a zda je ochrana motor(
nastavena na spravné hodnoty.

¢ zda rychlost plnéni stroje neni pfilis velka. Viz kapitola "Technické
specifikace".

Je-li v fetézci dopravnikd prvni elevator, namontujte a pouzivejte boéni
liStu natoku. Viz pokyny k montazi elevatoru. Upozornéni! Ampérmetr na
elevatorové Sachté u regulatoru boéni listy zjednoduSuje nastaveni boéni
listy natoku na poZadovanou kapacitu.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Je-li dvodem zastaveni preplnéni, musi se pata elevatoru vycistit od zrni
a aZ potom lze elevator znovu spustit.

¢ zda je koreckovy pas spravné napnuty. Viz pokyny k provadéni Gdrzby.

¢ aby bocni listu natoku namontovanou na stoupajici strané Sachty bylo
mozné zcela otevrit. Viz pokyny k montazi elevatoru.

» zda v paté elevatoru nezUstalo z minula Zadné zrni. Mohlo by zagit klicit a
zablokovat pInéni.

¢ zda propojovaci kanal a natok pro elevator namontovany v Zlabu elevatoru
ma stejny rozmér a zda je Ghel naklonu minimalné 45°.
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Pokud se material pohybuje opacnym smérem
Zkontrolujte:

¢ zda dalSi pripojena jednotka/stroj je schopna prevzit mnoZstvi z plniciho
elevatoru. Viz kapitola "Technické specifikace".

¢ zda je spravné umistén kryt na vypadu hlavy elevatoru. Vzdalenost ke

korecku namontovanému bezprostfedné za zafizenim k napinani pasu
musi byt 10 mm.

1

Pokud se elevator zastavi bez zatizeni
Zkontrolujte:

¢ zda je hlida¢ otacek spravné nastaven, jinak se okamzité po spusténi
elevatoru odpoji napajeni. Pozadejte o pomoc svého dodavatele.
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Zastaveni motoru

Je-li v fetézci dopravnikd prvni elevator, namontujte a pouzivejte bocni listu
natoku. Viz pokyny k montazi elevatoru.

Pokud se motor zastavi:
1. zkontrolujte pFicinu zastaveni. Viz pfedchozi pokyny k diagnostice zavad.
2. odpojte napéajeni a odstrante pripadné zablokovani.

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
NepokousSejte se odstranit zablokovani opakovanymi pokusy o spusténi.

3. provérte s elektrikarem, zda byl motor pripojen ke spravnému napéti a zda
je ochrana motoru nastavena na spravnou hodnotu.

Prosakovani 2-3cestného ventilu

Ventil je nastaven spravné. Pokud se nastaveni po dodani zméni, ventil mize
zacit prosakovat. Obnovte nastaveni v souladu s pokyny v samostatnych
pokynech k montazi prisluSenstvi, Vyména akcniho ¢lenu, které si miizete
stahnout na webové strance spole¢nosti Skandia Elevator.
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/ Technické specifikace

Stitek s jmenovitymi hodnotami pro pfevodovy motor

Kazdy pohon s pfevodovym motorem je opatren Stitkem, na kterém jsou
uvedeny nasledujici informace:

A. typ pfevodového mechanismu NORD.
B. sériové Cislo.
C. celkovy prevodovy pomeér.

D. jmenovité otacky pro vystupni hfidel prevodového mechanismu.

fmgﬂ Getriebebau NORD %
GmbH&Co KG

D—22934 Bargteheide

Type| SK A
Prvo. B Fan
= (o]
n2= D min™"

Siehe Wartungsanleitung
See maintenance instructions
K\ Voir instructions d* enftretien

N\

Vyska elevatoru

/\ DULEZITE UPOZORNENI!
Maximalni pfipustnou vysku elevatoru se standardni tloustkou plechu u
elevatorové Sachty najdete v tabulce dole. Motor nesmi byt vétsi, nezZ je
maximalni pfipustna vyska.

20t/h 30t/h 40t/h 60t/h 80t/h 100t/h 120t/h 150t/h 200t/h 250t/h 300t/h
SE 140 32m 29 m 30m 27 m
SEIl 35/14 32m 30m 33 m
SEI 50/18 33m 30m 32m
SEI 50/23 32m 33m 32m
SEH 50/18 54 m 50 m 47 m
SEH 50/23 47 m 54 m 53 m
SEH 63/28-33 49 m 47 m 40m
Nova 70 m 70 m 58 m 70 m 66 m 70m 70 m 67 m
generace SEH
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Nm
55

50
45
40
35
30
25
20
15

10

Napnuti pasu - koreCkovy pas

Napnuti pasu (Nm) - Mechanismus k napinani pasu ve spoji pasu
kW 20t/h 30t/h 40t/h 60 t/h 80t/h 100 t/h
11 11 14 15 17

15 15 17 19 22

2,2 20 24 26 29

3,0 26 31 34 39 42 44
4,0 34 41 44 50 53 56
55 46 54 59 67 71 74
7,5 62 73 79 20 95 98
9,2 75 89 % 109 115 118
11,0 129 136 140

Napnuti pasu (Nm) - Napinaci Sroub v paté elevatoru

11

1.5

2.2

4 5.5

Tabulka hustoty

Kapacitu Ize béhem prepravy rliznych materialt prepocitat na t/h na zakladé
objemové kapacity stroje v m3 a hustoty uvedené v nasledujici tabulce.

75 9.2 11

15 19 22

30 37

45 55 KW

Material Hustota kg/ms3 Material Hustota kg/m3
PSenice 700-800 PSeni¢na mouka 120-200
Zito 650-700 Celozrnna mouka 400-600
Oves 500-600 Mleté obilné viocky 300-400
Zi 600-700 MIéko v prasku 500-600
Repka 600-700 Travni semeno 120-200
Ryze 700-800 Kava 350-450
Kukufice 600-700 Rybi maso 550-600
Hrach 600-700 Rybi kostky 500-900
Fazole 700-800 Praskové vapno 800-990
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SE 140 140 TVM

20 30 40 60 20 30 40 60
Kapacita pro 750kg/m3 t/h 20 30 40 60 20 30 40 60
Kapacita m3/h 27 40 54 80 27 40 54 80
Rychlost/rychlost pasu (jmen.) ot/min 164 ot/min/3.1 m/s 164 ot/min/3.1 m/s
Prdmér femenice mm 360 360
Model kore¢ku/Sitka Starco 130 130
Korecky/m pasu ks 36 | 55 | 75 | 105 36 | 55 | 75 | 105
Max. pocet koreckl/m pasu ks 12.5 12.5
Objem korecku, uzitecny/celkovy | 0.47/0.68 0.47/0.68
Tloustka materialu korecku mm 15 1.5
Sitka pasu mm 140 140
Typ pasu/standard EP 500/3 EP 500/3
Sachta, $itka/hloubka mm 200 x 160 200 x 160
Tloustka plechu, hlava/pata mm 2.00 2.00
Tloustka plechu, Sachty mm 1.00 1.00
Systém pohonu Prevodovka s klinovym femenem Prevodovy motor (TVM)
Hlidac¢ otacek Kapacitni, 24-240V rozepnuto Kapacitni, 24-240V rozepnuto
SEI 35/14 50/18 50/23

20 40 60 60 80 100 100 120 150
Kapacita pro 750 kg/m3 t/h 20 40 60 60 80 100 100 120 150
Kapacita m3/h 27 53 80 80 107 133 133 160 200
Rychlost/rychlost pasu (jmen.) ot/min 164 ot/min/3.1. m/s 118 ot/min/3.1 m/s 118 ot/min/3.1 m/s
Prdmér femenice mm 360 500 500
Model korecku/Sitka Starco 140 180 230
Max. pocet koreckl/m pasu ks 11 11 9
Korecky/m pasu ks 28 | 56 | 84 54 | 72 | 90 52 | 62 | 78
Objem korecku, uzitecny/celkovy I 0.65/0.85 1.0/1.3 2.0/2.3
Tloustka materialu korecku mm 1.5 1.5 2.0
Sitka pasu mm 160 200 250
Typ pasu/standard EP 500/3 EP 630/4 EP 630/4
Sachta, $itka/hloubka mm 200 x 160 250 x 200 300 x 220
Tloustka plechu, hlava/pata mm 2.00 3.00 3.00
Tloustka plechu, Sachty mm 1.25 1.50 1.50
Alternativni tloustka plechu, Sachty mm 2.00 2.00 2.00
Tloustka plechu - natokové trychtyre mm 3.00 3.00 3.00
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SEH 50/18 50/23
60 80 100 100 120 150
Kapacita pro 750 kg/ms3 t/h 60 80 100 100 120 150
Kapacita m3/h 80 107 133 133 160 200
Rychlost/rychlost pasu (jmen.) ot/min 118 ot/min/3.1 m/s 118 ot/min/3.1 m/s
Prdmér femenice mm 500 500
Model korecku/Sitka Starco 180 230
Korecky/m pasu ks 5.4 7.2 9.0 5.2 6.2 7.8
Max. pocet koreckl,/m pasu ks 10.5 9.0
Objem korecku, uzitecny/celkovy | 1.0/1.3 2.0-2.3
TlouStka materialu korecku mm 1.5 2.0
Sitka pasu mm 200 250
Typ pasu/standard 630/4 630/4-800/5
Sachta, itka/hloubka mm 250x200 300x220
Tloustka plechu, hlava/pata mm 3.00 3.00
Tloustka plechu, Sachty mm 2.00 2.00
Tloustka plechu - natokové trychtyre mm 3.00+8.00 Plast 3.00+8.00 Plast
SEH 63/28-33 80/28-33
200 250 300 400 500 600
Kapacita pro 750 kg/ms3 t/h 200 250 300 400 500 600
Kapacita m3/h 266 334 400 533 667 800
Rychlost/rychlost pasu (jmen.) ot/min ot/min 72 ot/min/3.0 m/s
Prdmér femenice mm 630 800
Model korecku/Sitka Starco 280 330 330 280 330 330
Korecky/m pasu ks 8.0 5.3 6.4 17.2 11.2 13.4
Max. pocet koreCkl,/m pasu ks 9.0 7.2 7.2 18.0 14.4 14.4
Objem korecku, uzitecny/celkovy | 3.0/2.3 5.7/4.0 5.7/4.0 2.3/3.0 4.0/5.7 4.0/5.7
Tloustka materialu korecku mm 25 25
Sitka pasu mm 300 350 350 600 700 700
Typ pasu/standard 630/4, 800/5, 1000/6 630/4, 800/5, 1000/6
Sachta, Sifka/hloubka mm 400/270 850/325
Tloustka plechu, hlava/pata mm 4.00 4.00
Tloustka plechu, Sachty mm 2.00 2.50
Tloustka plechu - natokové trychtyre mm 3.00+8.00 Plast 3.00+8.00 Plast
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Nova generace SEH 50/18 50/23 63/30

60 80 100 120 150 200 250 300
Kapacita pro 750 kg/m3 t/h 65-69 87-92 108116 | 129-138 | 162-173 | 220-230 | 275287 | 324-339
Kapacita m3/h 87-92 116-123 | 144-155 | 172-184 | 216-231 | 293-306 | 366-383 | 432-451
Rychlost/rychlost pasu (jmen.) 119-127 ot/min/3.1-3.3 m/s 95-99 ot/min/3.1-3.3 m/s
Prdmér femenice mm 500 500 630
Model korecku/sitka JET 180 230 300
Max. pocet kore¢kd/m pasu ks 8.5 7.4 5.9
Korecky/m pasu ks 4.5 6.0 75 5.2 6.5 4.0 5.0 5.9
Objem korecku, uzitecny/celkovy | 1.4/1.7 2.4/3.0 5.2/6.7
TlouStka materialu kore¢ku mm 1.5 2.0 25
Sitka pasu mm 200 250 330
Typ pasu/standard EP 630/1 630/1, 800/1 630/1, 800/1, 1000/2, 1250/2
Sachta, §itka/hloubka mm 300/230 350/250 430/310
Tloustka plechu, hlava/pata mm 3.0 3.0 4.0
Tloustka plechu, Sachty mm 2.0 2.0 2.0
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